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@) Gleitmittel enthaltende wassrige Zubereitungen von Mischpolymerisaten. 



(57) Gleitmittel enthaltende wassrige Zubereitungen von Mischpolymesrisaten werden beschrieben, 
welche durch Polymerisation von 

(A) 70 bis 95 Gew.% eines Monomerengemisches aus 

(a) 20 bis 90 Gew.% einer ethylenisch ungesattigten Carbonsaure, insbesondere einer Monocarbon- 
saure, oder eines entsprechenden Amids, 

(b) 10 bis 80 Gew.% einer sulfonierten, aliphatischen oder aromatischen Monovinylverbindung und 

(c) 0 bis 25 Gew.% N-Vinylpyprolidon oder eines N-Vinyisubstituierten Amids einer gesattigten 
aliphatischen Monocarbonsaure in Gegenwart von 

(B) 5 bis 30 Gew.% eines Polyols, dessen Hydroxylgruppen mit einer Fettsaure von 8 bis 26 
Kohlenstoffatomen verestert sind, 

wobei sich die Summen von (A) und (B) bzw. (a), (b) und (c) jeweils zu 100 % erganzen, erhaltlich sind. 

Die neuen Zubereitungen eignen sich als Textilfsmittel, insbesondere zur Verhinderung der Faltenbil- 
dung in textilen Nassveredelungsprozessen. 
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Die vorliegende Erfindung betrifft Gleitmittel enthaltende wassrige Zubereitungen von Mischpolymerisaten, 
in denen das Gleitmittel gelost Oder dispergiert ist, sowie die Verwendung dieser Zubereitungen ais Farberei- 
und Textilhilfsmittel, insbesondere als Faltenverhinderungsmittel in textilen Nassveredelungsprozessen. 

Aus der EP-A-207 003 sind als Faltenfreimittel Polymerisate bekannt, die durch radikalinduzierte Losungs- 
polymerisation von ethylenisch ungesattigten Carbonsauren, Sulfonsauren Oder auch Acrylamid in Gegenwart 
eines diveresterten Polyalkylenglykols hergestellt werden. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein aus einer wassrigen Zubereitung eines Mischpolymerisates 
und eines darin gelosten Oder dispergierten Gleitmittels bestehendes Faltenverhinderungsmittel fur Textilma- 
terialien zur Verfugung zu stellen, welches eine gegenuber dem Stand der Technik verbesserte Reduzierung 
der Friktion (Reibung Substrat auf Substrat) an textilen Materialien bewirkt und hierdurch die Bildung von Lauf- 
falten und gleichzeitig die damit einhergehenden farberischen Unegalitaten bei Zellstoffen oder Polyesterware 
wahrend der Jet-Farbung oder bei der Farbung auf der Haspelkufe verhindert. 

Die erfindungsgemassen Zubereitungen sind dadurch gekennzeichnet, dass sie durch Polymerisation von 

(A) 70 bis 95 Gew.% eines Monomerengemisches aus 

(a) 20 bis 90 Gew.% einer ethylenisch ungesattigten Carbonsaure, insbesondere einer Monocarbon- 
saure, oder eines entsprechenden Amids, 

(b) 10 bis 80 Gew.% einer sulfonierten, aliphatischen oder aromatischen Monovinylverbindung und 

(c) 0 bis 25 Gew.% N-Vinylpyrrolidon oder eines N-Vinylsubstituierten Amids einer gesattigten alipha- 
tischen Monocarbonsaure in Gegenwart von 

(B) 5 bis 30 Gew.% eines Polyols, dessen Hydroxyigruppen mit einer Fettsaure von 8 bis 26 Kohlenstoff- 
atomen verestert sind, 

wobei sich die Summen von (A) und (B) bzw. (a), (b) und (c) jeweils zu 100 % erganzen, erhaltlich sind. 

Die neuen Zubereitungen konnen je nach Aufbau der als Gleitmittel verwendeten diveresterten Polyole als 
Losungen, Dispersionen oder Emulsionen voriiegen. 

Bevorzugterweise enthalten erfindungsgemasse Zubereitungen Mischpolymerisate, welche aus einem 
monomeren Gemisch bestehend aus 30 bis 90 Gew.-% des Monomeren (a) und 10 bis 70 Gew.-% des Mono- 
meren (b) erhaltlich sind. 

Als ethylenisch ungesattigte Carbonsauren oder deren Saureamide, die im polymerisierbaren Monome- 
rengemisch (A) eingesetzt werden, konnen aliphatische Mono- oder Dicarbonsauren Oder deren Amide, die 
jeweils einen ethylenisch ungesattigten aliphatischen Rest und vorzugsweise hochstens 7 Kohlenstoffatome 
aufweisen, in Betracht kommen. 

Bei den Monocarbonsauren handelt es sich z.B. um die Acrylsaure, Methacrylsaure, a-Halogenacrylsaure, 
2-Hydroxyethylacrylsaure, a-Cyanoacrylsaure, Crotonsaure und Vinylessigsaure. Ethylenisch ungesattigte Di- 
carbonsauren sind vorzugsweise die Fumarsaure, Maleinsaure oder Itaconsaure sowie auch die Mesacon- 
saure, Citraconsaure, Glutaconsaure und Methylenmalonsaure. Ethylenisch ungesattigte Carbonsaureamide 
sind vorzugsweise Acrylamid und Methacrylamid, die z.B. jeweils durch CVC^AIkylreste, C 2 -C 4 -Hydroxyalkyl- 
gruppen, C 2 -C 4 -Alkoxyalkylgruppen, Acetyl oder Acetyl -d-C2-alky I oder durch -CH 2 CONH 2 oder 

-CH-CONH 2 
OCH 3 

N-substituiert sein konnen, wie z.B. 

N-Methylacrylamid, N,N-Dimethylacrylamid, N-Methoxymethacrylamid, N-p-Hydroxyethylacrylamid, N- 
Diacetonacrylamid, N-Acetyl acrylamid, N-Acryloylamidoessigsaureamid (Acryloylglycin) oder N-Acryloylami- 
domethoxyessigsaureamid sowie auch N,N-Di-p-hydroxyethylacrylamid. Es konnen auch Mischungen der 
Monomeren (a) verwendet werden. 

Vorzugsweise handelt es sich um Monocarbonsauren oder deren Amide jeweils mit 3 bis 5 Kohlenstoff- 
atomen, insbesondere um Methacrylsaure oder Methacrylamid und vor allem um Acrylsaure, Acrylamid oder 
Mischungen davon. 

Zu den erfindungsgemass mitzuverwendenden sulfonierten Vinylverbindungen (b) gehoren insbesondere 
Vinylsulfonsaure, Allylsulfonsaure, 2-Acrylamido-2-methylpropansulfonsaure, 3-Methacrylamidopropansulfon- 
saure, 3-Acrylamidopropansulfonsaure, 3-Sulfopropylacrylat, 3-Sulfopropylmethacrylat, Bis-(3-sulfopropylita- 
conat), 4-Styrolsulfonsaure und 3-Allyloxy-2-hydroxypropylsulfonsaure. Die Monomeren (b) konnen als freie 
Sauren oder als Ammonium- oder Alkalimetallsalze, vor allem ais Kalium-, Lithium-oder Natriumsalze, verwen- 
det werden. 

Als fakultativ mitzuverwendende Vinylverbindungen c) kommen insbesondere N-Vinylsubstituierte Amide 
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aliphatischer gesattigter Monocarbonsauren mit 1 bis 4 Kohlenstoffatomen in Betracht, wie z.B. N-Vinylforma- 
mid, N-Vinyl-N-methylformamid, N-Vinylacetamid, N-Methyl-N-vinylacetamid, N-Ethyl-N-vinylacetamid. Bevor- 
zugte Monomere (c) sind N-Vinylpyrrolidon und N-Vinyl-N-methylacetamid. 

Als Komponente (B) geeignet sind die Diester von Polyalkylenglykolen aus 3 bis 200 Mol, vorzugsweise 
5 3 bis 100 Mol Alkylenoxid, wie z.B. Ethylenoxid, Propyfenoxid oder Gemischen von Ethylenoxid und Propylen- 
oxid. Vorzugweise verwendet man Diester dieser Polyalkylenglykole mit langkettigen Fettsauren von 1 2 bis 22 
Kohlenstoffatomen. Die unveresterten Polyalkylenglykole weisen zweckmassigerweise ein Molekulargewicht 
von 150 bis 8800, vorteilhafterweise 300 bis 4400 und vorzugsweise 300 bis 1000 auf. Die Veresterung der 
Alkylenglykole erfolgt durch Umsetzen der Alkylenglykole mit 2 Mol Fettsaure. Man kann auch zuerst Alkylen- 
10 oxid an die Fettsaure anlagern und dann das Fettsaure-Alkylenoxid-addukt mit derselben Fettsaure oder einer 
anderen Fettsaure verestern. Die Fettsauren konnen gesattigt oder ungesattigt sein, wie z.B. die Capryl-, Ca- 
prin-, Laurin-, Myristin-, Palmitin-, Kokosfett-, Stearin-, Talgfett-, Arachin-, Behen-, Lignocerin- oder Cerotin- 
saure bzw. die Decen-, Dodecen-, Tetradecen-, Hexadecen-, Oel-, Elaostearin-, Linol-, Linolen-, Ricinolein- 
oder Arachidonsaure. Dabei sind feste Fettsauren, wie z.B. Talgfettsaure, Palmitin-, Arachin-, Behen- und be- 
ts sonders Stearinsaure bevorzugt. 

Als Komponente (B) gut geeignet sind auch 3 bis 6 Kohlenstoffatome aufweisende drei-bis sechswertige 
aliphatische Alkohole, die mit den oben aufgefuhrten Fettsauren, insbesondere Stearinsaure oder Behensaure, 
verestert sind. Die mehrwertigen Alkohole konnen geradkettig oder verzweigt sein. Als Beispiele seien Glyce- 
rin, Trimethylolethan, Trimethylolpropan, Erythrit, Pentaerythrit, Mannit oderSorbit genannt. Bevorzugte Kom- 
20 ponenten (A) auf Basis dieser Polyole sind 1.1.1 -Trishydroxymethylpropantristearat und 1.1.1-Trishydroxy- 
methylpropantribehenat. 

Erfindungsgemasse Zubereitungen enthalten als Wirksubstanz zweckmassigerweise 75 bis 95 % des po- 
lymerisierten Monogemisches (A) und 5 bis 25 Gew.% des definierten veresterten Polyols (B) als Gleitmittel. 

Das Monomerengemisch besteht insbesondere aus 35 bis 85 Gew.% der ethylenisch ungesattigten-Car- 
25 bonsaure oder des Amids (a) und 15 bis 65 Gew.% der sulfonierten Vinylverbindung (b). Sowohl die Summe 
der Komponenten (A) und (B) als auch der Komponenten (a) und (b) betragt 100 %. 

Unter diesen Zubereitungen werden solche bevorzugt, die 5 bis 25 Gew.% des definierten veresterten Po- 
lyols, insbesondere eines diveresterten Polyethylenoxidaddukts, 35 bis 75 Gew.% Acrylsaure Oder Acrylamid 
und 20 bis 40 Gew.% der sulfonierten Vinylverbindung, insbesondere 2-Acrylamido-2-methylpropansulfon- 
30 saure, wobei die Summe der Komponenten 1 00 % betragt, enthalten. Die angegebenen Prozentsatze beziehen 
sich auf die Trockensubstanz. 

Die Herstellung der erfindungsgemassen Zubereitungen erfolgt nach an sich bekannten Methoden, zweck- 
massig in der Weise, dass man das Monomerengemisch (A) aus (a), (b) und gegebenenfalls (c) zusammen 
mit dem diveresterten Polyol (B) in Wasser lost oder notigenfalls unter Mitverwendung eines Hilfsdispergators, 
35 wie z.B. Polysorbat80dispergiertund in Gegenwart von Radikalinitiatoren zweckmassig bei einer Temperatur 
von 40 bis 100 °C poiymerisiert Man erhalt Mischpolymerisate, in denen das veresterte Polyol (B) gelost oder 
dispergiert ist. 

Erfindungsgemasse Zubereitungen konnen auch bereitgestellt werden, indem man die Monomeren (a), (b) 
und gegebenenfalls (c) zunachst in wassriger Losung mischpolymerisiert, sodann die veresterten Polyole (B) 
40 bei Temperaturen oberhalb ihrer Schmelzpunkte in die Mischpolymerisatlosung hineinlost bzw. hineinemul- 
giert. 

Als Katalysatoren werden zweckmassigerweise freie Radikale bildende organische oder anorganische In- 
itiatoren verwendet. Geeignete organische Initiatoren zur Durchfuhrung der radikalischen Polymerisation sind 
z.B. Azoamide, wie z.B. Azo-bis-2-methyl-( 1,1-dimethyl-2-hydroxyethyl)propionamid, 2,2 / -Azo-bis-(2-methyl- 

45 propiohydroxaminsaure), 2,2'-Azo-bis-2-[N-phenylamidino]-propan-dihydrochlorid, 2,2'-Azo-bis-2-methylpro- 
pionsaurehydrazid, 2,2'-Azo-bis-N,N-dimethylenisobutylamidin oder besonders 2,2'-Azo-bis-(2-amidinopro- 
pan)-dihydrochlorid. Geeignete anorganische Initiatoren sind Wasserstoffsuperoxid, Perborate, Percarbonate, 
wie z.B. Natriumpercarbonat, Persulfate, Peroxidisulfate, wie z.B. Kaliumperoxiddisulfat sowie aus der ein- 
schlagigen Literatur bekannte Redox-Systeme. 

50 Diese Katalysatoren konnen in Mengen von 0,05 bis 2 Gewichtsprozent vorteilhafterweise 0,05 bis 1 Ge- 

wichtsprozent und vorzugweise 0,1 bis 0,5 Gewichtsprozent, bezogen auf die Ausgangsprodukte, eingesetzt 
werden. 

Die Mischpolymerisation wird vorteilhafterw ise in inerter Atmosphare z.B. in Gegenwart von Stickstoff 
durchgefuhrt; 

55 Als Nebenprodukte der Mischpolymerisation aus dem Monomerengemisch (A) in Gegenwart des verester- 

ten Polyols (B) konnen Pfropfpolymerisate entstehen. Diese zeigen, selbst wenn die Polymerisation unter Be- 
dingungen ausgefuhrt wird, unter denen diese Nebenprodukte in grosserer Menge auftreten, keine negativen 
Einflusse auf das Wirkungsprofil. 

3 
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Die erfindungsgemassen Zubereitungen fallen als hochviskose, wassrige Losungen bzw. Dispersionen mit 
einem Trockenge halt von z.B. 0,5 bis 20 Gew.-%, vorzugsweise 2 bis 10 Gew.-% an. Zur Konservierung und/ 
Oder Verbesserung der Lagerstabilitat der eitialtenen wasserigen Mischpolymerisatlosungen konnen Konser- 
vierungsmittel, wie z.B. Chloracetamid, N-Hydroxymethylchloracetamid, Pentachlorphenolate, Alkalimetallni- 
5 trite, Triethanolamin Oder Hydrochinonmonomethylether oder auch antibakterielle Mittel, wie z.B. Natriumazid 
oder oberflachenaktive quaternare Ammoniumverbindungen, die einen oder zwei Fettalkylreste aufweisen, zu- 
gesetzt werden. Vorteilhafterweise konnen auch Mischungen dieser Konservierungsmittel und keimtotenden 
Verbindungen eingesetzt werden. 

Die besonders bevorzugten 2-10 Gew.%igen Praparationen zeigen je nach chemischer Zusammenset- 
10 zung der Mischpolymerisate idealviskoses oder pseudoplastisches Fliessverhalten. Sie haben, je nach Scher- 
geschwindigkeit, bei 20°C eine dynamische Viskositat zwischen 40 und 1 0O'OOO, vorzugsweise 1 00 bis 30'000 
und insbesondere 100 bis 15'000 mPa-s (milli Pascal Sekunde). 

Die erfindungsgemassen Zubereitungen zeigen verbesserte reibungsvermindernde Effekte gegenuber 
dem Stand der Technik und sind daher besonders geeignet zur Anwendung in textilen Nassveredelungspro- 
15 zessen. 

Sie werden insbesondere als Faltenverhinderungsmittel beim Farben von Cellulosefasem, Polyesterfa- 
sern, synthetischen Polyamidfasern oder Mischungen dieser Fasertypen, sowie auch von Wolle oder Polyacryl- 
nitrifasern verwendet, da sie Adhasionskraften (Friktion) des Textilmaterials stark herabsetzen, wodurch die 
Bildung von Falten herabgesetzt wird. Siesteigerndaruberhinausdie Farbausbeuteund haben zudem schaum- 
20 dampfende Wirkung. 

Erfindungsgemasse Zubereitungen ergeben auch zusammen mit egalisierenden Zusatzen, wie z.B. qua- 
ternaren Fettaminethoxylaten stabile Farbeflotten. Im Gegensatz zur Verwendung hochmolekularer polyacryl- 
saurer Salze treten keine Farbstoffausfallungen auf, die zu unerwiinschter Schipprigkeit der Farbungen fuhren. 

Gegenstand der vorliegenden Erfindung istdemnach auch ein Verfahren zum Farben bzw. optischen Auf- 
25 hellen von Cellulosefasem, naturliche oder synthetische Polyamidfasern, Polyacrylnitrifasern und besonders 
Baumwolle und/oder Polyesterfasern enthaltenden Textilmaterialien mit den entsprechend geeigneten Farb- 
stoffen bzw. optischen Aufhellem, welches dadurch gekennzeichnet ist, dass man die Textilmaterialien in Ge- 
genwart der erfindungsgemassen Zubereitungen farbt bzw. optisch aufhellt. 

Die Einsatzmengen, in denen erfindungsgemasse Zubereitungen den Farbebadern oder Aufhellflotten zu- 
30 gesetzt werden, bewegen sich zweckmassigerweise zwischen 0,01 und 5 Gew.%, vorteilhafterweise 0,05 und 
4 und vorzugsweise 0,2 und 3 Gew.-% bezogen auf das Gewicht des Textilmaterials. 

Als Cellulosefasermaterial kommt solches aus regenerierteroder insbesondere naturlicher Cellulose in Be- 
tracht, wie z.B. Zellwolle, Viskoseseide, Hanf, Leinen, Jute oder vorzugsweise Baumwolle. 

Cellulosefasermaterialien werden in der Regel mit substantiven Farbstoffen, Kupenfarbstoffen, Leukoku- 
35 penfarbstoffestern oder vor allem Reaktivfarbstoffen gefarbt. 

Als Substantivfarbstoffe sind die ublichen Direktfarbstoffe geeignet, beispielsweise die in Colour Index 3rd 
Edition, (1971) Vol. 2 auf den Seiten 2005-2478 genannten "Direct Dyes". 

Bei den Kupenfarbstoffen handelt es sich urn hoher annelierte und heterocyclische Benzochinone oder 
Naphthochinone, um Schwefelfarbstoffe und insbesondere um anthrachinoide oder indigoide Farbstoffe, Bei- 
40 spiele von erfindungsgemass verwendbaren Kupenfarbstoffen sind im Colour Index 3rd Edition (1971) Vol. 3 
auf den Seiten 3649 bis 3837 unter der Bezeichnung "Sulphur Dyes" und "Vat Dyes" aufgefuhrt. 

Die Leukokupenfarbstoffester sind z.B. aus Kupenfarbstoffen der Indigo-, Anthrachinon-oder Indanthren- 
Reihe durch Reduktion z.B. mit Eisenpulver und anschliessende Veresterung z.B. mit Chlorsulfonsaure erhalt- 
lich und sind im Colour Index 3rd Edition, 1971, Vol. 3 als "Solubilised Vat Dyes" bezeichnet. 
45 Unter Reaktivfarbstoffen werden die ublichen Farbstoffe verstanden, welche mit der Cellulose eine che- 

mische Bindung eingehen, z.B. die im Colour Index, <im Band 3 (3. Auflage, 1971) auf den Seiten 3391-3560 
und in Band 6 (revidierte 3. Auflage, 1975) auf den Seiten 6268-6345 aufgefuhrten "Reactive Dyes". 

Als synthetische Polyamidfasermaterialien, insbesondere Textilmaterialien, die in Gegenwart der neuen 
Mischpolymerisate gefarbt werden konnen, sind z.B. solche aus Adipinsaure und Hexamethylendiamin (Poly- 
50 amid 6,6), aus e-Caprolactam (Polyamid 6), aus ©-Aminoundecansaure (Polyamid 11), aus co-Aminodnanth- 
saure (Polyamid 7), aus <o-Aminopelargonsaure (Polyamid 8) oder aus Sebazinsaure und Hexamethylendiamin 
(Polyamid 6, 10) zu erwahnen. 

Synthetische oder naturliche Polyamidfasermaterialien werden in der Regel mit anionischen Farbstoffen 
gefarbt. 

55 Bei den anionischen Farbstoffen handelt es sich beispielsweise um Salze schwermetallhaltiger oder vor- 

zugsweise metallfreier Azomethin-, Mono-, Dis- oder Polyazofarbstoffe einschliesslich der Forrnazanfarbstoffe 
sowie der Anthrachinon-, Xanthen-, Nitro-, Triphenylmethan-, Naphthochinonimin- und Phthalocyaninfarbstof- 
fe. Der ionische Charakter dieser Farbstoffe kann durch Metal Ikom pi exbildung allein und/oder vorzugsweise 

4 
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durch saure, salzbildende Substituenten, wie Carbonsauregruppen, Schwefelsaure-und Phosphonsaureester- 
gruppen, Phosphonsauregruppen oder vorzugsweise Sulfonsauregruppen bedingtsein. Diese Farbstoffe kon- 
nen im Molekul auch sogenannte reaktive Gruppierungen, welche mit dem zu farbenden Material eine 
kovalente Bindung eingehen, aufweisen. Bevorzugt sind die sogenannten sauren metallfreien Farbstoffe. Letz- 

5 tere enthalten vorzugsweise nur eine einzige Sulfonsauregruppe und gegebenenfalls eine weitere, jedoch 
keine salzbildende, wasserioslichmachende Gruppe wie die Saureamid-oder Alkylsulfonylgruppe. 

Von besonderem Interesse sind auch die 1:1- oder vorzugsweise 1 :2-Metallkomplexfarbstoffe . Die 1:1- 
Metallkomplexfarbstoffe weisen vorzugsweise eine oderzwei Sulfonsauregruppen auf. Als Metall enthalten sie 
ein Schwermetallatom, wie z.B. Kupfer, Nickel oder insbesondere Chrom. 

10 Die 1:2-Metallkomplexfarbstoffe enthalten als Zentralatom ein Schwermetallatom, wie z.B. ein Kobaltatom 

oder insbesondere ein Chromatom. Mit dem Zentralatom sind zwei komplexbildende Komponenten verbunden, 
von denen mindestens eine ein Farbstoffmolekul ist, vorzugsweise jedoch beide Farbstoffmolekule sind. Dabei 
konnen die beiden an der Komplexbildung beteiligten Farbstoffmolekule gleich Oder voneinander verschieden 
sein. Die 1 :2-Metallkomplexfarbstoffe konnen z.B. zwei Azomethinmolekule, einen Disazofarbstoff und einen 

15 Monoazofarbstoff oder vorzugsweise zwei Monoazofarbstoffmolekule enthalten. Die Azofarbstoffmolekule 
konnen wasserioslichmachende Gruppen aufweisen, wie z.B. Saureamid-, Aikylsulfonyl- oder die obengenann- 
ten sauren Gruppen. Bevorzugt sind 1:2-Kobalt- oder 1 :2-Chromkomplexe von Monoazofarbstoffen, die Sau- 
reamid-, Aikylsulfonyl- oder insgesamt eine einzige Sulfonsauregruppe aufweisen. 
Es konnen Mischungen der anionischen Farbstoffe eingesetzt werden. 

20 Als Polyesterfasermaterial, das in Gegenwart des Mischpolymerisates gefarbt bzw. optisch aufgehellt wer- 

den kann, sind z.B. Celluloseesterfasern, wie Cellulose-2 1/2-acetatfasern und -triacetatfasern und besonders 
lineare Polyesterfasern zu erwahnen. Unter linearen Polyesterfasern sind dabei Synthesefasem zu verstehen, 
die z.B. durch Kondensation von Terephthalsaure mit Ethylenglykol oder von Isophthalsaure oder Terephthal- 
saure mit 1,4-Bis(hydroxymethyl)-cyclohexan erhalten werden, sowie Mischpolymere aus Terephthal-^und 

25 Isophthalsaure und Ethylenglykol. Der in der Textilindustrie bisherfastausschliesslich eingesetzte lineare Poly- 
ester besteht aus Terephthalsaure und Ethylenglykol. 

Die fur das Farben von Polyesterfasermaterial ien zu verwendenden Dispersionsfarbstoffe, die in Wasser 
nur sehrwenig loslich sind und in der Farbflotte zum grossten Teil in Form einer feinen Dispersion vorliegen, 
konnen den verschiedensten Farbstoffklassen angehoren, beispielsweise den Acridon-, Azo-, Anthrachinon-, 

30 Cumarin-, Methin-, Perinon-, Napthochinonimin Chinophthalon-, Stryryl- oder Nitrofarbstoffen. Es konnen 
auch Mischungen von Dispersionsfarbstoffen eingesetzt werden. 

Polyacrylnitrifasern werden zweckmassigerweise mit kationischen Farbstoffen gefarbt. Als kationische 
Farbstoffe konnen sowohl migrierende als auch nicht-migrierende Farbstoffe eingesetzt werden. 

Als migrierende kationische Farbstoffe sind insbesondere solche mit einer mehr oder weniger delokalisier- 

35 ten positiven Ladung geeignet, deren Kationgewicht kleiner als 310, deren Parachor kleiner als 750 und deren 
log P kleiner als 3,2 ist. Der Parachor wird gemass dem Artikel von O.R. Quayle [Chem. Rev. 53, 439 (1953)] 
berechnet und log P bedeutet die relative Lipophilie, deren Berechnung von C. Hanach et al [J. Med. Chem. 
16, 1207 (1973)] beschrieben wurde. 

Nicht-migrierende kationische Farbstoffe sind insbesondere diejenigen, deren Kationgewicht grosser als 

40 310 und deren Parachor grosser als 750 ist. 

Die kationischen, migrierenden und nichtmigrierenden Farbstoffe konnen verschiedenen Farbstofklassen 
angehoren. Insbesondere handelt es sich urn Salze, beispielsweise Chloride, Sulfate oder Metalihalogenide, 
beispielsweise Zinkchloriddoppelsalze von Azofarbstoffen wie Monoazofarbstoffen oder Hydrazonfarbstoffen, 
Anthrachinon-, Diphenylmethan-, Triphenylmethan-, Methin-, Azomethin-, Cumarin-, Ketonimin-, Cyanin-, 

45 Xanthen-, Azin-, Oxazin- oder Thiazinfarbstoffen. 

Es konnen Mischungen der kationischen Farbstoffe eingesetzt werden. Besonders bevorzugt sind Farb- 
stoffkombinationen von mindestens 2 oder vorzugsweise 3 migrierenden oder nicht-migrierenden kationischen 
Farbstoffen zur Herstellung egaler Dichromie- oder Trichromiefarbungen, wobei auch Gemische aus migrie- 
renden und nichtmigrierenden kationischen Farbstoffen verwendet werden konnen. 

so Die Fasermaterialien konnen auch als Mischgewebe unter sich oder mit anderen Fasern, z.B. Mischungen 

aus Polyacrylnitril/Polyester, Polyamid/Polyester, Polyester/Baumwolle, Polyester/Viskose, Polyacrylni- 
tril/Wolle und Polyester/Wolle, verwendet werden. 

Fasermischungen aus Polyester und Baumwolle werden in der Regel mit Kombinationen von Dispersions- 
farbstoffen und Kupenfarbstoffen, Schwefelfarbstoffen, Leukokupenesterfarbstoffen, Direktfarbstoffen oder 

55 Reaktivfarbstoffen gefarbt, wobei der Pol yesteran teil mit Dispersionsfarbstoffen vor-, gleichzeitig Oder nach- 
gefarbt wird. 

Polyester/Wolle-Mischfasermaterialien werden erfindungsgemass vorzugsweise mit handelsublichen Mi- 
schungen von anionischen Farbstoffen und Dispersionsfarbstoffen gefarbt. 
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Das zu farbende Textilmaterial kann sich in verschiedenen Aufmachungsformen befinden. Vorzugsweise 
kommt Stuckware, wie Gewirke Oder Gewebe, in Betracht. 

Erfindungsgemasse Zubereitungen konnen auch beim Weisstdnen ungefarbter synthetischer Fasermate- 
rialien mit in Wasser dispergierten optischen Aufhellem eingesetzt werden. Die optischen Aufheller konnen be- 
5 liebigen Aufhellerklassen angehoren. Insbesondere handelt es sich um Cumarine, Triazolcumarine, 
Benzocumarine, Oxazine, Pyrazine, Pyrazoline, Diphenylpyrazoline, Stilbene, Styrylstilbene, Triazolylstilbene, 
Bisbenzoxazolylethylene, Stilben-bis-Benzoxazole, Phenylstilbenbenzoxazole, Thiophen-bis-Benzoxazole, 
Naphthalin-bis-Benzoxazole, Benzofurane, Benzimidazole und Naphthalimide. 

Es konnen auch Mischungen von optischen Aufhellern verwendet werden. 
10 Die Menge der der Flotte zuzusetzenden Farbstoffe oder optischen Aufheller richtet sich nach der ge- 

wunschten Farbstarke; im allgemeinen haben sich Mengen von 0,01 bis 10, vorzugsweise 0,2 bis 5 Gew.-%, 
bezogen auf das eingesetzte Textilmaterial, bewahrt. 

Die Farbebader oder Aufhellerflotten konnen je nach dem zu behandelnden Textilmaterial nebenden Farb- 
stoffen bzw. optischen Aufhellem und den erfindungsgemassen Zubereitungen von Mischpolymerisaten Woll- 
15 schutzmittel, Oligomereninhibitoren, Oxidationsmittel, Antischaummittel, Emulgatoren, Egalisiermittel, 
Retarder und vorzugsweise Dispergiermittel enthalten. 

Die Dispergiermittel dienen vor allem zur Erzielung einer guten Feinverteilung der Dispersionsfarbstoffe. 
Es kommen die beim Farben mit Dispersionsfarbstoffen allgemein gebrauchlichen Dispergatoren in Frage. 

Als Dispergiermittel kommen vorzugsweise sulfatierte oder phosphatierte Anlagerungsprodukte von 1 5 bis 
20 100 Mol Ethylenoxid oder vorzugsweise Propylenoxid an mehrwertige, 2 bis 6 Kohlenstoffatome aufweisende 
aliphatische Alkohole, wie z.B. Ethylenglykol, Glycerin oder Pentaerythrit oder an mindestens zwei Aminogrup- 
pen oder eine Aminogruppe und eine Hydroxylgruppe aufweisende Amine mit 2 bis 9 Kohl enstoff atom en sowie 
Alkylsulfonate mit 10 bis 20 Kohlenstoffatome n in der Alkylkette, Alkylbenzolsulfonate mit geradkettiger oder 
verzweigter Alkylkette mit 8 bis 20 Kohlenstoffatomen in der Alkylkette, wie z.B. Nonyl- oder Dodecylbenzol- 
25 sulfonat, 1,3,5,7-Tetramethyloctylbenzolsulfonat oder Sulfobemsteinsaureester, wie Natriumdioctylsulfosucci- 
nat, in Betracht. 

Besonders gunstig haben sich als anionische Dispergiermittel Ligninsulfonate, Polyphosphate und vor- 
zugsweise Formaldehyd-Kondensationsprodukte aus aromatischen Sulfonsauren, Formaldehyd und gegebe- 
nenfalls mono- oder bifunktionellen Phenolen, wie z.B. aus Kresol, p-Naphtholsulfonsaure und Formaldehyd, 

30 aus Benzolsulfonsaure, Formaldehyd und Naphthalinsulfonsaure, aus Naphthalinsulfonsaure und Formalde- 
hyd oder aus Naphthalinsulfonsaure, Dihydroxydiphenylsulfon und Formaldehyd erwiesen. Bevorzugt ist das 
Dinatriumsalz des Di-(6-sulfonaphthyl-2-)methans. 

Es konnen auch Gemische von anionischen Dispergiermittel n zum Einsatz kommen. Normalerweise liegen 
die anionischen Dispergiermittel in Form ihrer Alkalimetallsalze, Ammoniumsalze oder Aminosalze vor. Diese 

35 Dispergiermittel werden vorzugsweise in einer Menge von 0,1 bis 5 g/l Flotte verwendet. 

Die Farbebader oder Aufhellerflotten konnen je nach dem zu verwendenden Farbstoff und Substratzusatz- 
lich zu den bereits genannten Hilfsmitteln auch ubliche Zusatze, zweckmassig Elektrolyte wie Salze, z.B. Na- 
triumsulfat, Ammoniumsulfat, Natrium- oder Ammoniumphosphate oder -polyphosphate, Metal I chloride oder 
-nitrate wie Natriumchlorid, Calciumchlorid, Magnesiumchlorid bzw. Calciumnitrat, Ammoniumacetat oder Na- 

40 triumacetat und/oder Sauren, z.B. Mineralsauren wie Schwefelsaure oder Phosphorsaure, oder organische 
Sauren, zweckmassig niedere aliphatische Carbonsauren wie Ameisen-, Essig- oder Oxalsaure sowie auch 
Alkalien oder Alkalispender und/oder Komplexbildner, enthalten. 

Die Sauren dienen vor allem der Einstellung des pH-Wertes der erfindungsgemass verwendeten Flotten, 
der in der Regel 3 bis 6,5, vorzugsweise 4,5 bis 6, betragt. 

45 Bei Verwendung von Reaktivfarbstoffen enthalten die Zubereitungen in der Regel Fixieralkalien. 

Als alkalisch reagierende Verbindung zur Fixierung der Reakitivfarbstoffe werden beispielsweise Natrium- 
carbonat, Natriumbicarbonat, Natriumhydroxid, Dinatriumphosphat, Trinatriumphosphat, Borax, wasseriges 
Ammoniak oder Alkalispender wie z.B Natriumtrichloracetat, eingesetzt. Als Alkali hat sich insbesondere eine 
Mischung aus Wasserglas und einer 30 %-igen wasserigen Natriumhydroxidlosung sehr gut bewahrt. 

50 Der pH-Wert der Alkali enthaltenden Farbeflotten betragt in der Regel 7,5 bis 12,5 vorzugsweise 8,5 bis 

11,5. 

Die Farbungen bzw. Aufhellungen erfolgen mit Vorteil aus wasseriger Flotte nach dem Ausziehverfahren. 
Das Flottenverhaltnis kann dementsprechend innerhalb eines weiten Bereiches gewahlt werden, z.B. 1:4 bis 
1:100, vorzugsweise 1:6 bis 1:50. Die Temperatur, bei der gefarbt bzw. aufgehellt wird, betragt mindestens 
55 70°C und ist in der Regel nicht hoher als 140°C. Vorzugsweise liegt sie im Bereich von 80 bis 135°C. 

Lineare Polyesterfasern und Cellulosetriacetatfasern farbt man vorzugsweise nach dem sogenannten 
Hochtemperaturverfahren in geschlossenen und zweckmassig erweise auch druckbestandigen Apparaturen 
bei Temperaturen von uber 100°C, bevorzugt zwischen 110 und 135°C, und gegebenenfalls unter Druck. Als 
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geschtossene Gefasse eignen sich beispielsweise Zirkulationsapparaturen wie Kreuzspul- oder Baumfarbe- 
apparate, Haspelkufen, Dusen- Oder Trommelfarbemaschinen, Muff-Farbeapparate, Paddeln oder Jigger. 

Cellulose-2 1/2-acetatfasern farbt man vorzugsweise bei Temperaturen von 80-85°C. 

Wenndas zufarbende Material Ceflulosefasermaterial oder synthetisches Polyamidfasermateriai allein ist, 
5 erfolgt die Farbung zweckmassig bei einer Temperatur von 20 bis 106°C, vorzugsweise von 30 bis 95°C fur 
Cellulosefasern und 80 bis 95°C fur Polyamidfasern. 

Die Farbung der Polyester-Baumwollfasermaterialien erfolgt vorzugsweise bei Temperaturen von uber 
106°C, zweckmassig bei 110 bis 135°C. Diese Mischfasermaterialien konnen in Gegenwart von Carrier oder 
Carriergemischen gefarbt werden, welche als Farbebeschleuniger fur das Farben des Polyesteranteils mit Di- 
10 spersionsfarbstoffen wirken. 

Das Farbeverfahren kann so durchgefuhrt werden, dass man das Farbegut entweder zuerst mit der erfin- 
dungsgemassen Zubereitung kurz behandelt und anschiiessend farbt oder vorzugsweise gleichzeitig mit der 
Zubereitung und dem Farbstoff behandelt. 

Die Fertigstellung der Farbungen erfolgt durch Abkuhlen der Farbeflotte auf 40 bis 70°C, Spulen der Far- 
15 bungen mit Wasser und gegebenenfalls durch Reinigung auf ubliche Weise in alkalischem Medium unter re- 
duktiven Bedingungen. Die Farbungen werden dann wiederum gespult und getrocknet. Bei einer allfalligen 
Verwendung von Carriern werden die Farbungen zwecks Verbesserung der Lichtechtheit, vorteilhafterweise 
noch einer Hitzebehandlung, z.B. Thermosolieren, unterworfen, die vorzugsweise bei 160 bis 180°C und wah- 
rend 30 bis 90 Sekunden durchgefuhrt wird. Bei Verwendung von Kupenfarbstoffen fur den Celluloseanteil wird 
20 die Ware auf ubliche Weise zuerst mit Hydrosulfit bei einem pH-Wert von 6 bis 12,5 und dann mit Oxydations- 
mittel behandelt und schliesslich ausgewaschen. 

Man erhalt nach dem erfindungsgemassen Farbeverfahren gleichmassige und farbkraftige Ausfarbungen, 
die sich durch gute Farbausbeuten auszeichnen. Insbesondere werden egale Farbungen erzielt, wobei das Ma- 
terial faltenfrei (Monsantobild 2-4; Friktionswert 35 bis 70 %) ist, ein ruhiges Warenbild zeigt und einen ange- ^ 
25 nehmen, weichen Griff besitzt. 

Zudem werden die Echtheiten der Farbungen, wie z.B. Lichtechtheit, Reibechtheit und Nassechtheiten 
durch den Einsatz des Hilfsmittelgemisches nicht negativ beeinflusst. Ferner tritt beim Farben des Textilmate- 
rials in Gegenwart der erfindungsgemassen Zubereitungen kein storendes Schaumen auf. 

In den folgenden Herstellungs- und Anwendungsbeispielen beziehen sich die Prozentsatze, wenn nichts 
30 anderes angegeben ist, auf das Gewicht. Die Mengen beziehen sich bei den Farbstoffen auf handelsubliche, 
d.h. coupierte Ware und bei den Komponenten des Hilfsmittelgemisches auf Reinsubstanz. Allfallige funfstel- 
lige Colour-lndex-Nummern (C.I.) beziehen sich auf die 3. Auflage des Colour-Index. 

Herstellungsbeispiele i. 

35 ~ 

Beispiel 1: 

Eine Losung von 165 g 2-Acrylamido-2-methylpropansulfonsaure in 5500 g Wasser wird mit 106 g einer 
30 %igen Nantriumhydroxidlosung neutralisiert und mit 1700 g einer 30 % wassrigen Acrylamidlosung kombi- 

40 niert. 124,5 g Polyethylenglykol-400-distearat und 10 g Pol ysorbat werden unter StickstofTatmosphare auf 60°C 
geheizt. Hierauf lasst man im Verlaufe von 4 Stunden gleichzeitig die kombinierte Monomerlosung und eine 
Losung von 5 g Kaliumpersulfat in 655 g Wasser zutropfen. Nach Beendigung des Zutropfens lasst man 2 Stun- 
den bei 60°C nachpolymerisieren. Alsdann wird das Polymerisationsprodukt unter Ruhren abgekuhlt. Man fugt 
10,9 g Chloracetamid hinzu und ruhrt weiter wahrend 3 Stunden. Man erhalt 8320 g einer viskosen, gut giess- 

45 baren Dispersion, mit einem Wirksubstanz-Trockengehalt von 10 Gewichtsprozent. 

Dynamische Viskositat einer 5 %igen Losung in mPa-s bei 25°C als Funktion der Mess-Schergeschwin- 
digkeit v s . 

50 Schergeschwindigkcit v s (sec 1 ) 

0,04 0,5 5,5 

Dynamische Viskositat tj (mPa-s) 
110 102 99 

Bezogen auf Wasser, dessen Friktionswert gleich 100 % gesetztwird, betragt der Friktionswert dieser Pra- 
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paration auf Baumwolle 61 % und auf Polyester/Baumwoll-Mischungen (67:33) 62 %. Die Friktionswerte wer- 
den mit dem Low Shear Rheometer bestimmt. 

Beispiel 2: 

5 

Eine Losung von 7,55 g 2-Acrylamido-2-methylpropansulfonsaure und 10,5 g Acrylsaure in 50 g Wasser 
wird mit 23,3 g einer 30 %igen wassrigen Nantriumhydroxidlosung neutralisiert und auf einen pH-Wert von 6 
gestellt. Man fugt der Losung 12,9 g Acrylamid in fester Form hinzu und ruhrt, bis alles gelost ist. Die Losung 
wird zu 5,7 g Polyethylenglykol-400-distearat und 0,5 g Polysorbat 80 zugegeben. Die Mischung wird unter 

10 Stickstoffatmosphare auf 70°C aufgeheizt. Hierauf lasst man langsam eine Losung von 0,33 g Nantriumper- 
sulfat in 10 g Wasser zutropfen. Zur Erhaltung der Ruhrbarkeit lasst man gleichzeitig kontinuierlich auch 90 ml 
Wasser zutropfen. Nach Beendigung des Zutropfens lasst man unter Ruhren 2 Stunden auspolyrherisieren. 
Man verdunnt nach dem Erkalten mit 203 g Wasser und ruhrt weiter zur Homogenisierung. Man erhalt 413,7 
g einer viskosen, gut giessbaren Dispersion mit einem Wirksubstanz-Trockengehalt von 10 %. Das Produkt 

15 zeigt pseudopiastisches Verhalten. 

Dynamische Viskositat einer 5 %igen Losung in mPa-s bei 25°C als Funktion der Mess-Schergeschwin- 
digkeit v s . 

20 Schergeschwindigkeit v s (sec" 1 ) 

0,04 0,5 5,5 

Dynamische Viskositat tj (mPa-s) 
7021 5755 3500 

Der Friktionswert betragt 43 % auf Baumwolle, 38 % auf Polyester/Baumwolle. 

Auf gleiche Art und Weise wie in den Beispielen 1 und 2 beschrieben werden folgende erfindungsgemasse 
30 Zubereitungen von Mischpolymerisaten in Form von 10 %igen wasserigen Losungen hergestellt Die angege- 
benen Prozentsatze beziehen sich auf die verwendeten Ausgangsprodukte. 

Beispiel 3 

35 

Zubereitung erhaltlich aus 

14,1 % 1.1.1-Trishydroxymethylpropantristearat 

22 % Acrylamid 
40 63,9 % 2-Acrylarnido-2-rnethylpropansulfonsaure 

Schergeschwindigkeit v s (sec 1 ) 

0,04 0,5 5,5 
45 Dynamische Viskositat i\ (mPa-s): 

723 695 559 

Friktionswert 45 % auf Baumwolle, 32 % auf Polyester/Baumwolle. 

50 Beispiel 4 

14. 1 % 1.1.1 -Trishydroxymethylpropantribehenat 

22.2 % Acrylsaure 
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63,7 % 2-Acrylamido-2-mcthylpropansulfonsaure 
Schergeschwindigkeit v s (sec 1 ) 
0,04 0,5 5,5 

Dynamische Viskositat r\ (mPa-s): 
144 144 144 

Friktionswert 45 % auf Baumwolle, 50 % auf Polyester/Baumwolle. 



Beispiel 5 



1 8,9 % 1.1. 1-Trishydroxymethylpropantristearat 
is 46,9 % Acrylamid 

34,2 % 2-Acrylamido-2-methylpropansulfonsaure 
Schergeschwindigkeit v s (sec* 1 ) 
0,04 0,5 5,5 

Dynamische Viskositat i\ (mPa-s): 
4740 2242 1500 

Friktionswert 35 % auf Baumwolle, 33 % auf Polyester/Baumwolle. 



Beispiel 6 



16 % LLl-Trishydroxymethylpropantristearat 
30 28,5 % Acrylamid 

55,5 % 2-Acrylamido-2-methylpropansulfonsaure 
Schergeschwindigkeit v s (sec 1 ) 
0,04 0,5 5,5 

Dynamische Viskositat r\ (mPa s): 
1029 996 700 

Friktionswert 37 % auf Baumwolle, 28 % auf Polyester/Baumwolle. 



Beispiel 7 



17,6 % Polyethylenglykol-400-distearat 
45 58,6 % Acrylsaure 

23,8 % Natrium-4-styrolsulfonat 
Schergeschwindigkeit v s (sec 1 ) 
0,04 0,5 5,5 

Dynamische Viskositat T| (mPa-s): 
1500 1169 612 

Friktionswert 51 % auf Baumwolle, 47 % auf Polyester/Baumwolle. 

55 



50 
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25,2 % Polyethylenglykol-400-distearat 

40,4 % Acrylsaure 

34,4 % 3-Sulfopropylmethacrylat 

Schergeschwindigkeit v s (sec* 1 ) 

0,04 0,5 5,5 

Dynamische ViskositatTi (mPas): 
1500 1169 612 

Friktionswert 64 % auf Baumwolle, 54 % auf Polyester/Baumwolle. 



Beispiel 9 



25 % Polyethylenglykol-400-distearat 
20 41,5 % Acrylsaurc 

33,5 % 3-Sulfopropylacrylat 
Schergeschwindigkeit v s (sec 1 ): 
0,04 0,5 5,5 

Dynamische ViskositatTj (mPa-s): 
207 202 202 

Friktionswert 55 % auf Baumwolle, 55 % auf Polyester/Baumwolle. 



Beispiel 10 



1 1,5 % Polyethylenglykol-400-distearat 
35 34,5 % Acrylsaure 

54 % Natriumvinylsulfonat 
Schergeschwindigkeit v s (sec" 1 ): 
0,04 0,5 5,5 

Dynamische Viskositat ti (mPa-s): 
195 104 42 

Friktionswert 53 % auf Baumwolle, 45 % auf Polyester/Baumwolle. 



Beispiel 11 



25 % Polyethylenglykol-400-distearat 
43,6 % Acrylsaure 

31 A % 2- Acrylamido-2-methylpropansulfonsaure 
Schergeschwindigkeit v s (sec 1 ): 
0,04 0,5 5,5 
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Dynamische Viskositat r\ (mPa s): 
280 257 212 

Friktions wert 62 % auf Baumwolle, 51 % auf Polyester/Baumwolle. 

Beispiel 12 

25 % Polyethylenglykol-400-distearat 
56,8 % Acrylsaure 

18,2% 2- Aery lamido-2-methy lpropansulf onsaure 
Schergeschwindigkcit v s (sec* 1 ): 
15 0,04 0,5 5,5 

Dynamische Viskositat t\ (mPa s): 
300 283 237 

20 Friktionswert 61 % auf Baumwolle, 45 % auf Polyester/Baumwolle. 

Beispiel 13 

14,8 % Polyethylenglykol-400-distearat 

25 

44,7 % Acrylsaure 

44.5 % Natrium-4-styrolsulfonat 
Schergeschwindigkeit v s (sec 1 ): 

30 0,04 0,5 5,5 

Dynamische Viskositat r\ (mPa s): 
194 176 155 

35 Friktionswert 60 % auf Baumwolle, 54 % auf Polyester/Baumwolle. 

Beispiel 14 

25 % Polyethylenglykol-400-distearat 
56,4 % Acrylsauie 

1 8.6 % Di-Kalium-bis-(3-sulfopropyl)-itaconat 
Schergeschwindigkeit v s (sec" 1 ): 

45 0,04 0,5 5,5 

Dynamische Viskositat T| (mPa-s): 
811 742 602 

Friktionswert 53 % auf Baumwolle, 46 % auf Polyester/Baumwolle. 



50 

Beispiel 15 

14,5 % Polyethylenglykol-400-distearat 

55 
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45,9 % Acrylamid 

19,1% 2- Acrylamido-2-methylpropansulfonsaure 
20,5 % N-Vinylpyirolidon 
Schergeschwindigkeit v s (sec" 1 ): 
0,04 0,5 5,5 

Dynamische Viskositat ti (mPas): 
263 263 263 

Friktionswert 60 % auf Baumwolle, 61 % auf Polyester/Baumwolle. 



20 



14,2 % Polyethylenglykol-400-distearat 
22,1 % Acrylamid 
63,7 % Natrium-4-styrolsulfonat 
Schergeschwindigkeit v s (sec" 1 ): 
0,04 0,5 5,5 

Dynamische Viskositat T| (mPa-s): 
25 61 61 61 

Friktionswert 62 % auf Baumwolle, 67 % auf Polyester/Baumwolle. 



Beispiel 17 



30 



40 



14,8 % Polyethylenglykol-400-distearat 
47 % Acrylamid 
35 19,5 % 2-Acrylamido-2-methylpropansulfonsaure 

1 8,7 % N-Vinyl-N-methylacetamid 
Schergeschwindigkeit v s (sec 1 ): 
0,04 0,5 5,5 

Dynamische Viskositat T| (mPa-s): 
61 61 61 

Friktionswert 54 % auf Baumwolle, 56 % auf Polyester/Baumwolle. 

45 

Anwendungsbeispiele 
Beispiel 1 

so 100 g eines gebleichten Baumwoll Cretonne Gewebes werden in 2 Liter Wasser auf einer Laborjetfarbe- 

maschine mit folgenden Zusatzen gefarbt: 
0,25 g eines Farbstoffes der Formel 



55 
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5 

(101) 

10 




0,3 g eines Farbstoffes der Formel 

15 



CI 



20 




CI 

25 

2 g der gemass Beispiel 1 hergestellten das Mischpolymerisat enthaltenden Zubereitung 
Diese Zusatze werden zuerst in Wasser gelost bzw. dispergiert und dem Farbebad bei 50°C zugegeben. 
Danach wird die Farbeflotte bei standiger Zirkulation und Bewegung des Substrates im Verlauf von 30 Minuten 
30 auf 98°C aufgeheizt. Nach 15 Minuten werden 20 g GJaubersalz der Farbeflotte zugegeben. Hiernach wird das 
Gewebe weitere 30 Minuten bei 98°C gefarbt, worauf das Farbebad auf 60°C abgekuhlt und das Gewebe warm 
und kalt gespult und getrocknet wird. Man erhalt eine faltenfreie egale und graue Farbung. Der Einsatz der er- 
findungsgemassen Zubereitung erbringt eine deutliche Herabsetzung des Friktionswertes auf 59 %. Ohne den 
Zusatz dieser Zubereitung ist die Friktion (Reibung Substrat auf Substrat) 100 %. Die das Mischpolymerisat 
35 enthaltende Zubereitung wirkt nicht retardierend und verandert auch nicht die Nuance. 

Beispiel 2 

100 g eines Polyesterstapelgewebes werden auf einer Haspelkupe bei 30°C mit einer Farbeflotte behan- 
40 delt, die 

0,25 g eines Farbstoffes der Formel 



45 

(103) 




50 II 

O 

0,35 g eines Farbstoffes der Formel 

55 



13 



BNSDOCID: <EP_0506613A1 J_> 



EP0 506 613 At 



(104) 




CI 



0,15 g eines Farbstoffes der Formel 

10 



(105) 




OH O NH 2 



20 

2 g der gemass Beispiel 2 hergestellten Zubereitung 
2 g Ammoniumsulfat 

enthalt und mit Ameisensaure auf pH 5,5 gestellt ist. Nach einer Voriaufzeit von 10 Minuten bei 30°C wird die 
Temperatur auf 130°C erhoht, worauf das Gewebe bei dieserTemperatur weitere 60 Minuten gefarbtwird. Als- 
25 dann kuhlt man die Flotte auf 60°C ab, spult und trocknet das Gewebe. Man erhalt eine faltenfreie, egale braune 
Farbung. Der Friktionswert betragt unter Einsatz der Zubereitung 63 %. 



Beispiel 3 

30 100 g eines Polyamid-6,6-Stapelgewebes werden auf einem Labor-Jet-Farbeapparat bei 40°C in 2 Liter 

Wasser mit folgenden Zusatzen behandelt: 40°C in 2 Liter Wasser mit folgenden Zusatzen behandelt: 
4 g der gemass Beispiel 1 hergestellten Zubereitung 

2 g eines Kondensationsproduktes aus 1 Mol Fettamin und 70 Mol Ethylenoxid 
Die Flotte wird mit Essigsaure auf den pH-Wert 5,5 gestellt. Nach einer Voriaufzeit von 1 5 Minuten bei 40°C 

35 wird 

1 g eines Farbstoffes der Formel 



O NH-CH(CH3) 2 



(106) 

45 




SO3H 



der Flotte zudosiert, worauf man die Flotte weitere 5 Minuten zirkulieren lasst. Danach erwarmt man die Flotte 
im Verlaufe von 30 Minuten auf 98°C und farbt 30 Minuten bei dieser Temperatur. 

Anschliessend kuhlt man die Flotte im Veriauf von 15 Minuten auf 60°C ab und spult und trocknet das Ge- 
webe. Man erhalt eine faltenfreie, egale blaue Farbung. Der Friktionswert betragt 68 %. Eine Nuancenanderung 
55 tritt nicht ein. 
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Beispiel 4 



100 g eines texturierten Polyestergewirkes werden 2,4 Liter Wasser auf einer Laborjetfarbemaschine mit 
folgenden Zusatzen gefarbt: 
5 2 g eines Farbstoffes der Formel 




5 g Ammoniumsulfat, 
20 1 g Ammonium salz des sauren Schwefelsaureesters eines durch Anlagerung 

von Propylenoxid an Glycerin erhaltenen Polyadduktes vom 

durchschnitdichem Molekulargewicht von 3200, 
3 g der gemass Beispiel 1 hergestellten Zubereitung 

25 

und 0,2 g Ameisensaurc 85 %. 



Diese Zusatze werden zuerst in Wasser gelost bzw. dispergiert und dem Farbebad bei 70°C zugegeben. 
Danach wird die Farbetemperatur innerhalb 60 Minuten auf 127°C erhoht, worauf die Ware weitere 60 Minuten 
30 bei dieser Temperatur gefarbt wird. Alsdann kuhlt man die Fiotte im Verlaufe von 10 Minuten auf 60°C ab, wo- 
nach die Farbung gespult und getrocknet wird. Man erhalt eine egale blaue Farbung. 

Der Friktionswert betragt 62 %. 



Beispiel 5 

35 

100 g eines Mischgewebes aus 55 Teilen Polyester und 45 Teilen Wolle werden auf einer Haspelkufe bei 
50°C mit einer Farbeflotte behandelt, die 

1 kg eines Farbstoffes (7:3) aus den Farbstoffen der Formel 



40 




und 



50 



55 



15 
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(109) 




0,8 kg Ammoniumsulfat, 

4 kg Naphthalinsulfonsaure/Fonmaldehyd-Umsetzungsprodukt, 

2 kg eines amphoteren Fettaminopolyglykolethersulfates und 

3 kg der gemass Beispiel 2 hergestellten Zubereitung in 4000 Liter Wasser en th alt. Alsdann steigert man 
die Temperatur im Verlaufe von 30 Minuten auf 107°C, worauf das Gewebe 1 Stunde bei dieser Temperatur 
gefarbt wird. Anschliessend kuhlt man das Bad auf 40°C ab und spult und trocknet das gefarbte Gewebe. Das 
Farbebad ist wahrend der ganzen Dauer des Farbevorgangs schaumfrei. 

Man erhalt eine gleichmassige, echte, gelbe Farbung. 
Der Friktionswert betragt 58 %. 

Beispiel 6 

Zu einer Hochtemperaturfarbemaschine, welche 100 kg eines Gewebes aus Polyester/Baumwolle (67:33) 
in 3000 Liter Wasser bei 60°C enthalt, werden zuerst folgende Zusatze gegeben: 
2 kg eines Gemisches aus den Farbstoffen der Formeln 




(HI) 




N(CH 2 CH 2 CN) 2 



CI 



6 kg Ammoniumsulfat und 

0,6 kg eines Fettalkylbenzimidazolsulfonates. 
Dann erfolgt der Zusatz von 4 kg der gemass Beispiel 1 hergestellten Zubereitung. Hierauf stellt man den 
pH-Wertder Flotte mit 85 %-iger Ameisensaure auf 5 und lasstdie Ware wahrend 15 Minuten zirkulieren. Als- 
dann erhdht man die Temperatur im Verlaufe von 50 Minuten auf 135°C und behandelt die Ware 90 Minuten 
bei dieser Temperatur. Die Flotte wird danach auf 70°C abgekCihlt, worauf folgende Zusatze zur Entwicklung 
des Kupenfarbstoffes hinzugefugt werden: 
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9 kg Natriumhydroxidlosung 30 % 
9 kg Hydrosulfit 40 % und 
5 kg Natriumchlorid. 

Hiernach wird das Farbegut nochmals 45 Minuten bei 60°C behandelt. Anschliessend wird es gespult, mit 
Wasserstoffsuperoxid oxidiert, wieder gespult und getrocknet. Das Farbebad ist wahrend der ganzen Dauer 
des Farbevorgangs schaumfrei. 

Der Friktionswert betragt 61 %. 

Beispiel 7 

100 g Wollserge (180 g/m 2 ) werden in 2,4 Liter Wasser auf einer Laborjetfarbmaschine mitfolgenden Zu- 
satzen gefarbt: 
A 2 g 80 %ige Essigsaure 

5 g Natriumsulfat (wasserfrei) 

3 g der gemass Beispiel 2 hergestellten Zubereitung 
B 0,5 g eines Farbstoffes der Formel 



(108) 




NH 2 NH 2 



Die Zusatze A werden zuerst in Wasser gelost bzw. dispergiert und dem Farbebad bei 50°C zugegeben. 
Nach 5 Minuten wird der Farbstoff (Zusatz B) hinzugefugt, worauf die Temperatur innerhalb 30 Minuten auf 
98°erhoht und die Ware 60 Minuten bei dieser Temperatur gefarbt wird. Alsdann kuhltman die Flotte auf 50°C 
ab, wonach die Farbung gespult und getrocknet wird. Man erhalt eine echte, gleichmassig rote Farbung mit 
sehr geringer Faltenbildung. 

Beispiel 8 

10 g gebleichtes und mercerisiertes Baumwolltrikot werden in einem Farbeapparat (AH IB A) bei 20°C mit 
einer Flotte behandelt, die 
0,03 g eines optischen Aufhellers der Formel 



HN-CH 2 CH 2 OH HN-CH 2 CH 2 OH 

S0 3 H 

(ii6) <^y HN A n JLnh-^ 

SO3H SO3H SO3H 



0,5 g Natriumsulfat 

0,3 g der gemass Beispiel 2 hergestellten Zubereitung 

in 400 ml Wasser enthalt. Hierauf wird die Temperatur im Verlauf von 30 Minuten auf 80°C erhdht, worauf 
die Baumwolle 30 Minuten bei dieser Temperatur behandelt wird. Anschliessend wird das Bad auf 50°C ab- 
gekuhlt und die Ware gespult und getrocknet. Man erhalt ein aufgehelltes Gewebe, das keine Falten zeigt. 
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Beispiel 9 

100 kg Gewebe aus Polyester/Baumwolle (1:1) werden bei 80°C wahrend 20 Minuten auf einer Strangwa- 
schmaschine bei einem Flottenverhaltnis von 1:20 mit einer Flotte gewaschen, welche folgende Zusatze ent- 
halt: 

2,5 g/l eines Gemisches aus Kokosfettsaurediethanolamid und 1-Benzyl-2-heptadecylbenzimidazoldisul- 

fonsaure Natriumsalz (1:2) 
2 g/l Natriumcarbonat und 

2 g/l der gemass Beispiel 2 hergestellten Zubereitung. 

Anschliessend wird das Gewebe kalt und warm gespult. Das Gewebe zeigt nach der Wasche praktisch 
keine Faltenbildung. 

Der Friktionswert betragt 39 %. 



Patentanspruche 

1. Gleitmittel enthaltende wassrige Zubereitungen von Mischpolymerisaten, welche durch Polymerisation 
von 

(A) 70 bis 95 Gew.% eines Monomerengemisches aus 

(a) 20 bis 90 Gew.% einer ethylenisch ungesattigten Carbonsaure oder eines entsprechenden 
Amids, 

(b) 10 bis 80 Gew.% einer sulfonierten, aliphatischen oder aromatischen Monovinylverbindung und 

(c) 0 bis 25 Gew.% N-Vinylpyrrolidon oder eines N-Vinylsubstituierten Amids einer gesattigten ali- 
phatischen Monocarbonsaure in Gegenwart von 

(B) 5 bis 30 Gew.% eines Polyols, dessen Hydroxylgruppen mit einer Fettsaure von 8 bis 26 Kohlen- 
stoffatomen verestert sind, 

wobei sich die Summen von (A) und (B) bzw. (a), (b) und (c) jeweilszu 100 % erganzen, erhaltlich sind. 

2. Zubereitungen gemass Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass sie aus 30 bis 90 Gew.-% des Mono- 
meren (a) und 10 bis 70 Gew.-% des Monomeren (b) erhaltlich sind. 

3. Zubereitungen gemass einem der Anspruche 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Monomer (a) 
eine Monocarbonsaure oder deren Amide, mit 2 bis 5 Kohlenstoffatomen ist. 

4. Zubereitungen gemass einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Monomer (a) 
Acrylsaure, Acrylamid oder deren Mischung ist. 

5. Zubereitungen gemass einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass das Monomer (b) 
Vinylsulfonsaure, Allylsulfonsaure, 3-Acrylamidopropansulfonsaure, 2-Acrylamido-2-methylpropansul- 
fonsaure, 3-Methacrylamidopropansulfonsaure, 2-Sulfopropylacrylat, 2-Sulfopropylmethacrylat, Bis-(3- 
sulfopropylitaconat), 3-Allyloxy-2-hydroxypropylsulfonsaure oder 4-Styrolsulfonsaure ist. 

6. Zubereitungen gemass einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass das Monomer (b) 
2-Acrylamido-2-methylpropansulfonsaure ist. 

7. Zubereitungen gemass einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass das Monomer (c) 
N-Vinylpyrrolidon oder N-Vinyl-N-methylacetamid ist. 

8. Zubereitungen gemass einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Komponente (B) 
ein Diester von Polyalkylenglykolen aus 3 bis 100 Mol Alkylenoxid, vorzugsweise Ethylenoxid ist. 

9. Zubereitungen gemass einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass das Polyalkylengly- 
kol mit einer Fettsaure von 12 bis 22 Kohlenstoffatomen verestert ist. 

10. Zubereitungen gemass einem der Anspruche 8 und 9, dadurch gekennzeichnet, dass das Polyalkylen- 
glykol mit Stearinsaure verestert ist. 

11. Zubereitungen gemass einem der Anspruche 8 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass das Polyalkylen- 
glykol ein Molekulargewicht von 300 bis 4400, vorzugsweise 300 bis 1000 hat. 
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12. Zubereitungen gemass einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Komponente (B) 
ein 3 bis 6 Kohlenstoffatome aufweisender, drei- bis sechswertiger aliphatischer Alkohol ist, der mit einer 
Fettsaure von 8 bis 26 Kohlenstoffatomen, vorzugsweise 12 bis 22 Kohlenstoffatomen verestert ist. 

13. Zubereitungen gemass Anspaich 12, dadurch gekennzeichnet, dass die Komponente (B) Trishydroxy- 
methylpropantristearat oder Tris hydroxy methy I propantribehenat ist. 

14. Zubereitungen gemass einem der Anspruche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass sie aus 75 bis 95 
Gew.-% des Monomergemisches (A) und 5 bis 25 Gew.-% des veresterten Polyols(B) erhaltlich sind. 

15. Zubereitungen gemass einem der Anspruche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass das Monomerge- 
misch (A) aus 35 bis 85Gew.-% der ethylenisch ungesattigten Carbonsaure oder des ethylenisch-unge- 
sattigten Carbonsaureamids (a) und 15 bis 65 Gew.-% der sulfonierten Vinylverbindung (b) besteht. 

16. Zubereitungen gemass einem der Anspruche 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, dass sie aus 5 bis 25 
Gew.-% de veresterten Polyols ais Komponente (B), 25 bis 75 Gew.-% Vinylverbindung als Monomer (b), 
wobei die Summe der Komponenten 100 % betragt, erhaltlich sind. 

17. Zubereitungen gemass Anspaich 16, dadurch gekennzeichnet, dass das veresterte Polyol ein diverester- 
tes Poiyethylenoxidaddukt mit einem Molekulargewicht von 300 bis 1000 ist. 

18. Zubereitungen gemass einem der Anspruche 16 und 17, dadurch gekennzeichnet, dass das Monomer (b) 
2-Acrylamido-2-methylpropansulfonsaure ist. 

19. Verwendung der Zubereitungen gemass einem der Anspruche 1 bis 18 als Faltenverhinderungsmittel 
beim Farben, optischen Aufhellen oder Waschen von Texilmaterialien. 

20. Verfahren zum Farben bzw. optischen Aufhellen von Cellulosefasern, naturliche oder synthetische Poly- 
amidfasern, Polyacrylnitrilfasern oder Polyesterfasern enthaltenden Textil material ien mit entsprechend 
geeigneten Farbstoffen bzw. optischen Aufhellem, dadurch gekennzeichnet, dass man die Textil mate ria- 
len in Gegenwart einer Zubereitung gemass einem der Anspruche 1 bis 18 farbt bzw. optisch aufhellt. 

21. Verfahren gemass Anspaich 20, dadurch gekennzeichnet, dass Cellulosefasern, synthetische Polyamid- 
fasern oder Polyesterfasern enthaltende Textilmaterialien gefarbt bzw. optisch aufgehellt werden. 

22. Verfahren gemass Anspaich 21 , dadurch gekennzeichnet, dass Polyesterfasern enthaltende Textilmate- 
rialien mit Dispersionsfarbstoffen bei einer Temperatur von 70 bis 140°C, vorzugsweise 80 bis 135°C, ins- 
besondere 110 bis 135°C gefarbt werden. 
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